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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Zasuw nozowych

Nr kat. 2005, 2005 pod naped, 2006 - do
zabudowy podziemnej, 2905 - z napedem
elektrycznym
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1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy naowe medzykotnierzowe dwustronne nr kat. 2005, 2006, 2p€feznaczonegsdo instalaciji
przesytusciekéw zawierajcych fekalia, wody opadowej, sypkich medidéw orazidstalacji przemystowych.
Armatura ta mge by uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych jaitegralna cgs¢ rurockgow.
Zasuwa nr kat. 2006 e by stosowana do bezgedniej zabudowy w gruncie. Zasuwy przeznaczane s
do pracy w pozycji catkowicie otwartej lub zamteij, naley pametac, iz nie jest to armatura regulacyjna.

UWAGA

Ze wzgddu na ograniczenia wynikapce ze stosowania poszczegoélnych materiatow wzrych miejscach
pracy, bardzo wazne jest aby doktadnie ustalé cisnienie, temperature oraz medium §rodowisko pracy).
Pozwoli to na wyeliminowania problemoéw podczas eképatacji w/w armatury.

2. OPIS TECHNICZNY

= wykonanie i odbior zgodne z EN 1074-2 (Armatura wgggowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz EN 12266-1 (Armatuzzmystowa. Badania armatury).

= préba szczeln@i 100% armatury

zakres temperaturowy stosowania armatury dé&€70

zakres ofertyrednic nominalnych DN50-DN1000[mm],

parametry hydrauliczne - maxeplkos¢ przeptywu medium: ciekle do 4[m/s], gazowe do 38]m

momenty nagdowe przesterowania armatury:

I[?nNm] 50 | 65| 80 [ 100| 125 150 200 250 300 350 4p0 450 500 pOO (7800| 900 1000

Mmax
[Nm]

20 [ 20| 20| 25| 28 50 5d 7 70 90 10 1|60 200 280 4800 |5600| 680

= sterowanie armatar w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasyest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo) na specjalne zamoéwidrreinek zamykania nie by¢ odwrotny, zasuwy
przeznaczoneaslo montowania poradzy przyhczami kotnierzowymi wg PN-EN 1092-2 odwierconynk ja
dla cénienia PN10.

= dlugas¢ zabudowy zgodna z dokumentatichnicza

= wartdsci cisnienia nominalnego PN: - odpowiednio do wielio

DN50 do DN400 -1,0MPa
DN500 do DN600 -0,6Mpa
DN700 do DN1000 -0,25MPa

= Zasuwy naowe medzykotnierzowe dwustronne nr kat. 2005, 2006 i28tap petny przelot w korpusie,
trzpien niewznoszcy(do srednicy DN400) i wznosgy od DN500 do DN1000, uszczelnienie zangkid
uszczelly o przekroju prostaiknym z prowadzeniem na adumieszczoa w gniezdzie korpusu. No jest
zabudowany w catym cyklu otwarcia i zamégia ( w zasuwie 2006), a odkryty w zasuwie nr 2205
i 2905. Uszczelka nim wyprofilowana (na tzw. jaskétczy ogon) zbrojoastjdrutem stalowym nierdzewnym
umieszczonym w wewitrznym otworze, zapobieggym wyplukiwaniu jej z gniazda. Uszczelnieniezaav
korpusie wykonane jest jako wielowarstwowy pakietidkany dtawikiem za pomedérub. Korpus zasuwy
ma budow ptytows jednoczsciows.
=  Sterowanie zasuwy realizowane jest za pamoc
0 kolko reczne dosrednicy do DN400O od przelotu DN500 realizowane jéstlatkowo poprzez
przektadnie ktows
0 klucz (obudowa nr kat. 9025) natmy na kacéwke trzpienia od przelotu DN500 realizowany jest
poprzez przektadnie réwnoleglliniowa)
0 napd elektryczny do przelotu DN400 — realizowane rpitmiu niewznosgym (wkladka B3),
od przelotu DN500 - realizowane na trzpieniu wzgogm (wktadka typ A) nr kat.2905.
= Zasuwy naowe medzykotierzowe dwustronne do zabudowy podziemnejka: 2006 przeznaczona
do zabudowy bezgoednio w gruncie obwarowana jest terminem przydaindo montau na rurocigu.
Montaz takiej armatury naley przeprowadz w terminie do trzech miegiy od daty produkciji, przekroczenie
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tego terminu wjze sk z ponownym ustawieniem i wyregulowaniem szcz&ndtawika armatury ktére nmie

by¢ przeprowadzone przez autoryzowdserwis) dz przez producenta.

Zasuwy naowe medzykotnierzowe dwustronne w wersji z przystawlegulacyja tzw. V-port naley

pamkta¢ by przystawka byta usytuowana na instalacji odrstrodptywu medium

3. ZNAKOWANIE PRODUKTU

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: EN¢A#matura przemystowa - Znakowanie

armatury metalowej), EN-1074-1 (Armatura wodgowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzag.

Cze$¢ 1: Wymagania ogélne). Korpusy zasuw posiadajale oznaczenie umieszczone na przedniej i fylne

scianie komory korpusu, ktére obejmuje rasijace dane:

znak firmowy producenta,
nr wytopu,

srednica nominalna,
cisnienie nominalne,
rodzaj materiatu korpusu,

JAFAR - POLAND Nr0OO

KNIFE GATE VALVE TYPE 2006 NBR

DN 80 PN10 TS 70°C 2020
3 CE
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Nazwa i kraj firmy.

Logo firmy.

Znak budowlany (peten zakré&sdnic).

Srednica, przelot wyrobu wielké nominalna (DN).
Znak CE

Literowo-cyfrowe oznaczenie, stosowane w celachrmbicyjnych dla owiercenia kotnierza pod
instalacg rurociagu (PN).

7. Kod kreskowy.

8. Maksymalna temperatura dopuszczalna (TS).

9. Rok produkcji wyrobu.

10. Materiat uszczelnienia.

11. Nr produkcyjny w danym roku kalendarzowym.
12. Nazwa wyrobu.

oukwnNpE

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsa EURO paletach (1200x800) oraz opakowaniach desgkych. Armatuy nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdwmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -4G do 70C. Powloka malarska oraz elementy gumowe mibgz zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Sldahnie i transport zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.
Nalezy unikat kompresji elementéw gumowych. Kdasuwy powinien byw pozycji pégredniej - niedomkitej.
Podczas transportu towar musichyodatkowo zabezpieczony przed przestiem. Do podnoszenia zasuw 0
duzej masie od DN350 i wkszych naley zastosowazawiesie tédmowe z zabezpieczeniem przedaieoscia
obrécenia ¢ armatury. Niedopuszczalny jest transport za kdkezne przekladei oraz obudow napdu
lub przektadni.

5. MONTAZ

Zasuwy naowe medzykotnierzowe produkt 2005, 2006, 2905 rmdgy¢ zabudowane w ruroggach
nadziemnych jak réwniepodziemnych na instalacjach pionowych lub poziodmytasuwy montowane pionowo
na rurocjgu poziomym dopuszczagst maksymalnym odchyt od pionu do 45° étadnicy DN50 do DN60O.
Zasuwy te g przystosowane do momapomedzy kotnierze rurogigu o wymiarach odpowiadgjych owierceniu
na PN10 zgodnie z PN-EN 1092-2. Podczas nmontalery zwrdcic uwag, by wykonywana instalacja nie
naraata armatury (zasuwy) na napenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z obcizenia ich mas nie
podpartego ruroggu.

Nalezy wykon& czynndci montazowe z uwzgidnieniem zachowania wspoétosiosed rurociagu, ptaskéci
i rownolegtaci kotnierzy, uderzé hydraulicznych i kompensacji ruragu od temperatury i émienia.

Przy zasuwach mowych istnieje maliwos¢ regulacji diawika (dokrcenia) w celu wyeliminowania
jakichkolwiek przeciek6w zasuwy. Podczas doszcaelai diawika naley docagat naketki po przektnej z sih
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(momentem) odpowiednim dla danej wiedkd (ponizsza tabela). Tak zmontowana i wyregulowana zasuwa
jest gotowa do pracy na instalaciji.

Jakiekolwiek inne prace zgdane z demontam elementow zasuwy (waggk stanowi w/w dtawik) maog
spowodowa utrat jej szczelnéci i brak gwarancji.
Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentag techniczno-handlogv tj. zastosowanie
dla mediéw i parametry pracy rurggu, w ktorym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez
producenta. Kada zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultagjiproducentem armatury.
Przed przysipieniem do montau naley usura¢ zalepienia otwordéw gwintowanych, sprawdatan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokladnie przémvpdy. Posadowienie zasuwy wykahaa podstawie
lub podporze stosowanej do rozmiaru i masy zaworcelu uniknécia przenoszenia okgienia na rurogig.
Do pohczen kotnierzowych stosowaodpowiednie kotnierze, uszczelkéiuby. Zwréct uwag na prawidtowe
owiercenie 4czonych kotnierzy. Dokicaniesrub kotnierzy naley wykona krzyzowo, aby zapewiiwtasciwy
docisk uszczelki. Usytuowanie zasuwy mngletak wykona&, aby nie byta nat@na na zamarzegie
przeptywajcego w niej medium. Zasuwa powinnahwyposaona w stosowne sterowanie, np. kétko, obudowa
sztywna lub teleskopowa, ngp elektryczny, kolumienka. Przy moataobudowy nalgy wyposayé zestaw
w skrzynle uliczra podpart pityta podktadows. Przy zastosowaniu przedkh trzpienia zwré uwag;, aby ich
ciezar nie przenosit gi na trzpi& zasuwy. Aby temu zapobiec najestosowd stabilizatory odcizajace
montowane ddcian komor. Przedienia trzpienia powsej 3000 mm naley wyposay¢ w przeguby cardana.
Po zakdczeniu instalacji wykonatest cénieniowy, maksymalnie 1,5 x&iienie nominalne.

Uwagal!

W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie stalowaé na rurociggu.

W przypadku stosowania zasuw na zakgczeniu sieci (instalacji) nalégy montowaé armature poprzez
zastosowanie przeciw-kotnierza.

Uwaga! W przypadku montazu zasuwy z nagdem w pozycji poziomej naléy bezwzgédnie zastosowé
podpore lub zawiesia pasowe w celu odgienia armatury, przyktad ponizej
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Momenty dokr ecania sruby
Wielko $¢ Klasy wytrzymato  sci $ruby przy kotnierzu $ruby przy dfawiku
gwintu $rub
sruby 8,8
[Nm] [mm]
M10 51 DN50 - DN80
M12 87 DN100 - DN200
M14 135 DN250
M16 210 DN50 - DN125 DN300 - DN1000
M20 410 DN150 - DN350
M24 710 DN400 - DN500
M27 1050 DN600 - DN700
M30 1430 DN800 - DN900
M33 1940 DN1000

Tabela 3. Maksymalne momenty dedania poszczegolnychub celem doszczelnienia
diawika zasuwy zowvej.

Spos6b montau zasuwy przedstawia pasiy rysunek:

Zalecane

Dopuszczalne

e P

1%

Niedopuszczalne

1.-zasuwa nmwa, 2.-kotnierz ruroggu, 3.§ruba montaowa, 4.-uszczelka, 5.-najtka, 6.-podkiadka
Otwory do mocowania madzy przyhczami kotnierzowymi g gwintowane w goérnej e%ci korpusu,

natomiast w dolnej gs przelotowe (patrz tabelarub zhcznych). W tabeli nr 4 podano dobérub
do mocowania w kotnierzach (owierconych wg PN10).
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DN50-DNG5

DN250-DN300  py3s0lbndo  DNS0G-DNBOO

DN700-DNB0O

DNS00-DN1000
DN [mm] 50 | 65| 80 | 100| 125/ 150 200 25p 300
D [mm] 165 | 185| 200 220 250 285 340 395 445
K [mm] 125 | 145| 160 180 210 24D 295 350 4Q0
Ixn 4x19| 4x19| 6x19| 6x19| 6x19| 6x23 | 6x23| 8x23| 8x23
Srli’by 4| 4|l a|la|la|lalals]| s
";’rl‘\?ﬂca”e M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20x
(Ix Mx x25 | x25 | x30 | x30 | x40 | x40 | x40 | x40 | 40
diug.)
Z [mm] 11 | 11| 12| 12| 12| 13 13 13 15
S“f(byti 4| 4|6 6|6 |6 6| 8| s
nlalrv‘f 3 M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20x
Ejh)jg)x x90 | x90 | x110|x110| x120| x130| x140| x150| 150
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DN [mm] 350 | 400| 500 | 600 | 700| 800 900 100G
D [mm] 505 | 565| 670| 780| 895 1015 1115 1230
K [mm] 430 | 515| 620 725/ 840 950 1050 1160
Ixn 10x23| 10x28| 12x28| 12x31| 14x31| 14x34| 16x34| 16x37
Srl?by 6 6 | 16 | 16 | 20 | 20 | 24 | 24
V;’r,‘\?ﬂca”e M20x | M24x | M24x | M27x | M27x | M30x | M30x | M33x
(IxMx 55 | 55 | 55 | 55 | 60 | 60 | 60 60
diug.)

Z [mm] 15 20 20 25 40 40 50 55
Sr“kbyti 10 10 12 12 14 14 16 16
”I"J‘R;I? 2 | M20x | M24x | M24x | M27x | M27x | M30x | M30x | M33x
fﬂﬁg ) ¢ 150 | 200 | 200 | 250 | 280 | 280 | 300 | 300

Tabela 4Zestawienigrub montaowych do zasuw nowych

6. EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Zasuve naley eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamksety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atieamaze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia.

Sterowanie zasuwy odbywasi

= poprzez kotko rozmiaru podanego w karcie kataloggesadowione na trzpieniu zasuwy lub na kolumience
= za pomog klucza T w przypadku zastosowanej obudowy,

= napdu elektrycznego lub pneumatycznego,

= inne, np. kétko z facuchem

Do sterowania, stosowaokreSlony moment (tabela pkt. 2) i licgzbobrotow. Zabrania eiprzekraczanie
maksymalnego momentu.

Celem zapewnienia petnej sprawaioeksploatacyjnej, natg przynajmniej raz w roku przeprowadzrzeghd

techniczno-konserwacyjny w naptijacy sposoéb:

= dokon& petnego przesterowania zasuwy od pozycji otwaldgpozyciji zamknitej lub odwrotnie,

= przy przesterowaniu armatury najebezwzgednie przestrzegagranicznych wartici momentéw podanych
w tabeli w pkt. 2,

= w przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym sakalnym momencie sterowania (co mogly
spowodowd osady na gwincie trzpienia) najeta czynndg¢ powtorzy 3-krotnie,

= sprawdzt szczelné¢ wszystkich palczer oraz uszczelek przy zasuwie zanej,

= jedli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokona oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wypienia uszkodzepowtoki naley miejsca uszkodzezabezpieczy
farbami dogpnymi u producenta JAFAR.

Pewry sprawndé¢ armatury i diugotrwat bezawaryjné¢ eksploatacyjp zapewnia prawidtowa konserwacja
(smarowanie) elementéw ruchowych tj. wrzecionaugieego (trzpi@) i ptyty odcinagcej (naza). Do tego celu
nalezy stosowa:

= do trzpienia wodoszczelnym, neutralnym smarem, #€ he £15.

= do nwa SUCHEGO SMARU TEFLONOWEGO w sprayu np. pulsantkfion 85

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatumge spowodowd jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné producenta w zakresiekojmi.
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Uwaga:

Wiasciwe dbanie(czste smarowanie) o detale wspoéipracage ze sob w znaczny spos6b zmniejsza
opory tarcia, a tym samym moment obrotowy na zamkniciu, przesterowaniu i otwarciu zasuwy jest riszy.
Specyfika pracy tychze zasuw wymaga aby utrzymywé uszczelnienia w stanie wilgotnym.

7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza kywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry pada odpowiednie dwiadczenie oraz kwalifikacje, ktére
umazliwiaja ocerp istniegcej sytuacji i pozwalaj na wczéniejsze rozpoznanie niebezpieagiv oraz ich
unikniecie. Przy nieprzestrzeganiu tego osterea lub posipowaniu niezgodnym ze wskazoéwkami zawartymi
w instrukcji, mae nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedzi&dn za wypadki i sSytuacje awaryjne zmane

z nieprawidtiowym monteem czy eksploatagjwyrobu. Naley zwr6ck uwag, ze instalacja mge pracowa pod
cisnieniem, mog wystpowa réznego rodzaju gazy fdzyce czy ciecze agresywne. Szczegélnie w przypadku
pracy instalacji w strefach zagranych wybuchem magmie¢ zastosowanie wymagania ATEX, wéwczas male
zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie ATEX nie mma
stosowa narzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Nahe przestrzega
ogolnych zasad BHP. Niniejginstrukcg nalezy przechowywa przez caly czasycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukch uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wegsgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod wzgem zastosowanych materiatéw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniajgc, procz zapisow instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mi€ wptyw na prawidtowe dzialanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w nirdejsdokumentaciji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zob@ah i gwarancji. Ze wzgidu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karigyjnych przedstawianego produktu.
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